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Rohrverbinder. 



Zur Verblndune 7.weier Rohre mltelnander cder zur Verblndung 
eines Rohres mlt einem andercn AnschluStell wle einem Dlclit- 
flansch oder dgl. hennt man bereits speslelle Rohrverblnder 
neben der an sich bekannten VerschweiBuns dcr belden Rohrenden, 
Dekannt ist beispiclsv/else cjn derartlger Rohrverblnder aus der 
DT-PS 1 199 027. Bel diesem bokannten Rohrverblnder v;lrd eln 
Druclcrinc auf das AnachluiBende elnes Rohres aufgeschobon und 



&0S3?o/0712 



nwSlte 



2A58188 

Andrejcwski, Honke, Scsihuysen K Mosch, Pofentonwcilte in Essen 



ikcf 

Andrejewski 
lieur 

infred Honke 

r Gesthuysen 
Iter 

•I hard Masch 

*tpUitt 3. pMtf. 789 

aber 1974 



2 - 



dleser mit einer Uberwurfmutter derart zusammengepreOt, dafi 
elnc angcschtirfte Plache entsteht, in welcher der Druckring 
und die Uberwurfmutter derart miteinander verbunden sind, daB 
Im Kontaktabschnitt derselbcn eine geelgnete Druckkraft ent- 
steht. Der Druckring wlrd Uber dlese angeschSrfte Plache zusair-tiev 
gepreBt und driickt, wahrend die Oberwurfmutter aufgedreht wlrd, 
das Anschluflende des zu verbindenden Rohres ebenfalls zusammen, 
sodas der Druckring und das AnschluBendc des Rohres eine mecha- 
nlsche Einhelt bilden. Dabei weist oftmaXs der Druckring innen- 
seitig scharflcantige Gev/indeg^ge auf, welche sich in die 
zyllndrlsche AuSenwandung des Rohres an dessen Anschluflende 
elngraben und dadurch die Wasserdichtigkelt verbessern. Diese 
technlsche Idee 1st Jedoch in ihrer Anwendbarkeit auf derart 
dlcke Metallrohre beschrankt, deren Form" und Steifheit selbst 
dann nicht verletzt wlrd, wenn sie zusamraengepreOt werden. Der 
Grund dafUr liegt In der grundlegenden Konstruktion dieses 
Rohrverbinders, durch welche das Rohr am Anschlufiende zusammen- 
gepreflt wlrd. 



idung 
jlcht- 
Indcr 
)hrenden, 
* aus der 
'd ein 
m und 



FUr Hetzungsrohre werden in neuerer Zeit weitgehend dUnnwandige 
Metallrohre verwendet, welche auflen elnen warmeisolierenden 
Mantel aus erhSrtetem, pori zelligen Vlnylchlorid oder dgl, 
tragen. Derartlge Heizungsrohre v/erden heutzutage in groflen 
Mengen hergestellt. Da die Metallrohre hierbei Jedoch dUnn- 
wandig sind, llifit sich der vorbeschriebene Rohrverblnder nicht 
vei-vcnden, da hierbei das Rohr leicht derart zusammengequetscht 
wii'd, daB die Verblndungen sich entweder bald wieder ItJsen oder 
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wesentlich verringert wird, da die Wands tarke dcs In das Rohr 
elnzuschiebenden Rohrverbinders relatlv dUnn sein kann. Zur 
Verbesserung der Dlchtung, gleichgUltlg ob es slch um elnc 
ein gasrermlges oder eln flUssiges Medium fiihrende Rohrleitung 
handelt, wlrd zweckmMlgci^eise der in das AnschluBende eines 
Rohres eingescbobene Rohrverbindcr auch an der Stelle der 
Urafangsnut, in welcher der Dichtrlng elngesetzt ist, von innen 
her dex^art aufgeweitet, dafl auch an dieser Stelle elne plasti- 
sche Teilverformung des Anschlufirohres erfolgt, sodaB der 
Dichtring teilweise in der Umfangsnut des Rohrverbinders und 
mlt selnem anderen Tell in der in der Innenwandung des Anschlufi- 
rohres ausgebildeten Ringnut liegt, 

Weltere Merlonale und Besonderheiten der Erfindung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung einiger bevorzugter Aus- 
fUhrungsbeispiele anhand der beiliegenden Zeichnungen; es 
zeigen: 

Pigur la die eine Halfte oines herkorr.mllchen Rohrverbinders 
im Schnltt; 



•s Meta3\- 
, da erf in- 
itens an 
5 des Rohr- 
i, wobei 
stelle nicht 



Figur lb und Ic Schnltte durch herkommlicherweise mit- 

einander versch;:eiBte oder verl6tete Rohre, welche 
elnen Schutzmantel tragcn; 

Figur 2a und 2b zwei Aus fUhrungsbeispiele eines erfindungs- 
gemaflen Rohrverbinders im Tetlschnltt; 
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figur 3a - 3c 



Figur 5a und 5b die Ho,...*. ii 

ende elnes Rohres; "Ssring fUr das AnschluB- 

elnen Tellschnltt durch elnen in . 
gemaoen Rohrverblnder zu-I.l^fr "^'"^""63- 

eln weiteres AusfUlirungsbolspiel elnes erfmn 
6e..flen RohrverMnders TeLch^u:; 

^en in eln Rohr „it Schut.-nantel elngoset2ten 
Rohrverblnder aus Pig.Sa 1. Tellschnin; 



Pigur 6 



Pigur 7 



Plgur 8a 
Wgur 8b 
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Pigur 9 eln weiteres AusfUhrungsbelsplel elnes erflndungs- 
gemSfien Rohrverbinders Im Tellschnltt; 

Pigur 10a - lOd Teilschnltte durch mlt Hllfe der verschledenon 
Ausflihrungsbeispiele der Erflndurig hergestellte 
fertlge Rohrverbindungen; 

Pigur lOe elnen Tellschnltt durch eln Befestlgungsteil fUr 
den In Plg.lOd dargestellten Rohrverbinder; and 

Flgur 11 eine Seitenansicht eines Sprelzkopfes zuin Aufweiten 
elnes erf IndungsgemaBen Rohrverbinders in Spreizlage. 

Der in Pigur la dargestellte Rohrverbinder entspricht der Aus- 
bildung, wie sle in der DT-PS 1 I99 072 offenbart 1st. Dieser 
Rohrverbinder besltzt zwei Druckringe 1, 1, welche Jewells auf 
das Anschluflende der beiden mlteinander zu verblndenden Rohre 
4, ^ aufgeschoben slnd und einer Verblndungsmuffe mit Auflen- 
gewinde 2 sowie mit Uberwurrmuttern 3 zusanimenwirlcen. Zu dlesem 
Zweck sind die beiden Druckringe 1 an ihren beiden Seiten- 
kanten la abgeschragt und die Verblndungsmuffe sowie die beiden 
Uberwurfmuttern besitzen entsprechonde Abschriigungen 2a bezw, 
3a an Ihrcr Innenseite. Bclm Aufschrauben der beiden aui3en- 
liegcnden Uberwurfmuttern 5 ^^uf die Inncnllegende Verblndungs- 
muffe 2 werden die beiden Druckringe derart zusammengepreOt 
und verfonnt, dafl sle fest auf die beiden mlteinander zu ver- 
blndenden Rohrenden aufgepreOt werden. Dei starkwandlgen Rohren 
erglUt sich dabei ledlgllch elne entsprechcnde Verformung des 
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uraraantelte Rohr weniger biegsam ist als das nlchtununantelte 
Rohrende, sodafl Blegespannungen entstehen, welche sich ins^ 
besondere an der Stelle 6' elnes Metallrohres konzentrleren 
an welcher der Schutzmantei 5c endet. Bin weiterer Naehtell' 
einer derartlgen Verbindimg zweler dUnnwandlger ummantelter 
Rohre besteht darln, dafl an der Verblndungsstelle der Schutz- 
mantel unterbrochen ^verden muB, sodafl das Metallrohr an diese- 
Stelle frelliegt und beschadlgt werden kann. 

Wollte man fUr derartlge ummantelte Rohre den bekannten Rohr- 
verblnder gemMB Plgur la ver^venden, so mUflte auch hler von den 
beiden Rohrenden im Bereich des Rohrverblnders der Schutzmantel 
entfernt werden, da sich sonst Uberhaupt keln fester Sitz rUr 
den Druckrlns ergeben wUrde. Es ergfiben sich daher auch bel 
Verwendung eines derartlgen Rohrverblnders aufler seinen berelts 
genannten Nachteilen die glelchen Nachteile wie bei der Ver- 
blndung zweier Rohrenden durch Verschweiflung oder Verl5tung. 

Angeslchts der offenkundigen Nachteile der bisher Ublichen 
Verbindunssarten fUr Rohre ist die Erfindung elnen vSllig 
anderen Weg gegangon, der in den Piguren 2-10 in verschiedenen 
AusfUhrungsbeispielen Im einzelnen dargestellt ist. Die 
Erfindung ist dabei von der Oberlegvmg ausgegangen, dafl eine 
Plestische Teilverfomung des Anschluflendes eines Rohres weit 
eenug vom Rohrende erfolgen muB. um den runden Querschnitt 
am Rohrende nlcht zu verSndern. d.h. also, daB eine derartlge 
plastlsche Verformung des Rohres nlcht dessen Endkante er- 
relchen darf. Dabei ist die Erfindung von der Uberlegung aus- 
cegc-mgen, dafl zur AuIV-eituns eines Metallrohres wenlger Kraft 
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benotlst wlrd, als «enn dieses Rohr an einer Stelle elngeschnilrt 
werden soil. Aufgrund dleser Oberlegungen wlrd der erflndungs- 
gemaQe Rohrverblnder In das Anschlufiende elnes Metallrohres 
hineineeschoben und dann unter glelchzeitlger Aufweitung des 
Metallrohres aufgeweitet. Daduroh ergibt sich Insbesondere bel 
«™nantelten Rohren der besondere Vorteil. daB die Ummantelung 
nlcht abgelost zu werden braucht und auch durch die Verblndung 
nirgends beschadlgt wlrd. 

per in Pigur 2a dargestellte erf indungsgemaSe Rohrverblnder 10 
welcher die Grundkonzeption der Erf indung i„ ihrer einfachsten' 
Ausbiidung darstellt, besteht aus einem Einschubende A, elnem 
daran anschllefienden Zwischentell B und einem rUclcwMrtigen 
Oder aus dem AnschluBende elnes Rohres herausragenden Ende C. 
Der Aufiendurchmesser des Zwischenabsohnlttes B sowle der Auflen- 
durchn,esser des Elnschubendes A ist etwas kleiner als der^ 
Innendurchn^esser des Rohres, fUr welches dieser Rohrverblnder 
verwendet werden soli, sodaB der Rohrverblnder lelcht in das 
AnschluSende des betreffenden Rohres eingeschoben werden kann. 
Zwischen dem rUckwartigen Ende C des Rohrverbinders und dem 
Zwlschenabschnltt B ist eine kegelige Ubergangsflache 12 aus- 
gebildet, sodas der Aufiendurchmesser des Rohrverbinders all- 
my^lich etwas grBBer wlrd als der Innendurchmesser des anzu- 
schlleBenden Rohres. Am UuBersten Ende dieses Endabschnittes C 
ist exn Flansch 11 ausgebildet. Am auDersten Einschubende ist 
wLell^T'/' elelchzeltig cm AuBenbund IH. ausgebildet, 
wahrend etwa in der Mltte des Zwlschenabachnlttes B an der ' 
AuBenseite des Rohrverbinders eine Urnfangsnut l^a znv Aufnahme 
eines Dichtringes Ob ausgebildet i.t, mit welcher ein Inncnbund 
13 uberelnsLiir,.r.t. 
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WShrend der Rohrverblnder 10 gemaB Plgur 2a als Gu6- oder 
sonstiger FormkSrper hergestellt werden kann, zelgt Pigur 2b 
einen Rohrverblnder 100, welcher aus einem RohrstUck herge- 
stellt wurde. Dieser Rohrverblnder 100 besltzt am SuBersten 
Einschubende eine ElnschnUrung 140, in welehe eln Bundrlng I40a 
eingesetzt 1st, dessen AuBendurchmesser groQer Ist als der 
AuOendurchniesser des anschlleflenden Mittelabschnlttes B. Dieser 
Mittelabschnltt B welst elne ElnschnUrung 130 auf, welche an 
der Auflenselte elne Ringnut l^Oa ergibt. m welche eln Dleht- 
rlng 130b eingesetzt 1st. Von dieser Ringnut IJOa aus erweitert 
slch der Rohrverblnder allmahllch bis zu einer Schulter 120, 
welche einen Anschlag fUr die Stlrnkante elnes AnschluBrohr^s 
bildet. Am Sufiersten rUckwSrtigen Ende 1st das Rohr zu elnem 
Plansch 110 umgebordelt. 

Das Elnsetzen des In Plgur 2a dargestellten Rohrverblnders 10 
in eln Heizungsrohr 15a aus rostfrelem Stahl mlt einer Um- 
mantelung 15c aus Hartvlnylchlorld ist In den Piguren Ja-Jc 
eriautert. Infolgo des Zwischenraumes Xo zwlschen der Auflen- 
wandung des Elnschubendes des Rohrverblnders 10 und der Innen- 
wandung des Stahlrohres 15a ISflt slch der Rohrverblnder ohne 
welteres so welt in das Sthlrohr einschieben, bis dessen Stlrn- 
kante an die Kegelllache 12 anstoIBt. Nunmehr wlrd in den Rohr- 
verblnder 10 eln Spreizkopf eingeschoben, welcher belm Spreizen 
zunachst den Innenbund 14 beaufschlagt, da dieser welter nach 
innen ragt als der Innenbund I3. Infolgedessen wlrd belm Sprei- 
zen des Sprelzuopfes sunSchst der Bundring 14a nach auQen 
gedrUcl:t, sodaB das Stahlrohr 15a an dieser Stelle kreisrlng- 
farmlg nufgeweltet wlrd. Dlesen Zustand zelgt Pigur JJb. Sobald 
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nun der Innendurchmesser des Innenbundes 14 gieich dein Innen- 
durchmesser des Innenbundes I3 1st, wenJen belde bei welterem 
Sprelzen des Sprelzkopfes glelchzeitlg nach auBen gedrUckt und 
das Stahlrohr 15a an beiden Stellen glelchzeitlg rlngfermig 
aufgeweltet, sodafl dieses Stahlrohr nunmehr zwei Ringnuten 15d 
und 15e aufweist, in welchen elnnjal der Bundrlng Ua und zura 
anderen der Dlchtring IJb elngebettet slnd. Dureh dieses Auf- 
welten verschwindet das Spiel Xo zwischen der Innenwandung des 
Stahlrohres 15a und der AuQenwandung des Abschnittes B des 
Rohrvrerbinders, welches bel dem Zustand gemSB Plgur ^b noch 
die Gr^fle X, hatte, vollko.men. Wle aus Pigur Jc deutUch zu 
sehen 1st, blldet der Bundring 14a elne scharfkantlge R^ngnut 
1. Stahlrohr 15a. wShrend der Dlchtring l^b eine riach™.- 
nu 15e ausbildet. Durch dlese scharfv,in.lige Ringnut 15d erglbt 
sich elne ausreichende mechanische Verblndung zwischen den. 
Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 10, wahrend d«r fest eln 
gebettete und dabei glelchzeitlg zusa..:hengepreBte Dlchtring Ijb 
fUr exne einvmndfrele gas- und flUssigkeitsdichte Abdichtung 
zwischen derr. Stahlrohr und dem Rohrverbinder sorgt. Anderer- 
selts ergibt auch berelts die scharfkantlge Ringnut 15d, in 
welche der Bundrlng l^.a elngepreBt 1st, elne ausgezeichnete 
Abdichtung, welche an sich berelts fUr aUe nonnalen Bean- 
spruchuni;e3n aucreicht. 

Die Sprelzvorrlchtung, .ittels welcher der Rohrverbinder und 
Uber ihn das Stahlrohr aufgeweltet wird, ist in Pigur 11 dar- 
gestellt, wobe.'. allerdings nur der Spreizkopf 16 selbst dar- 
gestellt 1st. Dieser Spreizkopf 16 besitzt Itagsgeschlitzte 
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Spreizorgane l6a, welche rund urn elnen durch hydraullschen 
Druclc vorschiebbaren und zurlickziehbaren Kegel l6b angeordnet 
sind. Dabei zeigt Plgur 11 diesen Kegel l6b in zurUckgezogener 
Lage, wahrend l6b* diesen Kegel ausgefahren darstellt, sodaB 
die Spreizorgane 16a auseinander gespreizt werden und dadurch 
den Rohrverbinder und das Stahlrohr in der vorbeschrlebenen 
Weise aufweiten. Dieser Spreizkopf besltzt ein vorderes Ende 
l6c, v/elches die Innenbunde Ik und IJ nach auSen drUckt, wHhrend 
der Abschnitt l6d des Spreizkopfes zuin Aufweiten anderer Telle 
der nachstehend noch im einzelnen zu erlauternden AusfUhrungs- 
beispiele dient. 

Wle die Plguren ^a, bis 3c zeigen, blelbt durch den erflndungs- 
gemSflen Rohrverbinder der warmeschutzmantel 15c des Heizungs- 
rohres 15 vblllg unbeschadlgt. Wenn dieser Schutzmantel 15c 
beispielsweise aus Hartvinylchiorid oder einem Material gleicher 
Festlglveit besteht, so wird durch diesen Schutzmantel die Druck- 
haftung zwischen den auf geweiteten Teilen 15d und 15e des Stahl- 
rohres 15a und dem Bundring l4a bezw. dem Dichtring IJb noch 
verbessert, sodaG nicht nur die sonst Ubliche Entfernung dieses 
Schutzmantels an der Verblndungss telle eingespart wird, sondern 
auBerden* eine unbedingt sichere Verbindung erzielt wird. 

Die Flguren und Hb zelgen den Einbau elnes erfindungs- 
gemaflen Rohrverbindcrs in einer gogeniiber der Ausbildung geinaS 
2b etwas abgewandelten Ausbildung. Dabei trSgt dieser Rohr- 
verbinder 100 am rUckwartigen Ende eine Uberwurfmutter 111, 
welche am Plansch 110 anllegt.Die wesentliche Abwandlung dieses 
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in den Figuren 4a und dargestellten Ausfuhrungsbelspiels 
gesenuber der Ausbildung gemaB Figur 2b besteht darin, daO die 
Ringnut IJOa nahe der Grenzlinle zxN'ischen dem Zwischenabschnitt 
B und dem auBersten Einschubende A liegt und dafl die EinschnU- 
rung IhO am SuBersten Einschubende ebenfalls als Nut aus- 
gebildet ist, welchc einen Ring l40a beherbergt, dessen Auflen- 
durchmesser nicht groSer ist als der Auflendurchmesser des 
Zwischenabschnittes B. Wenn in der bereits beschriebenen Weise 
in diesen Rohrverbinder das Spreizwerkzeug 16 gemafi Figur 11 
eingesetzt wird, so erzeugt der Ring I40a eine scharfkantige 
Ringnut I5d im Stahlrohr 15a, wghrend der Dichtring IJOb eine 
leichte Ausbeulung 15e erzeugt • Dabei verblelbt zwischen beiden 
verformten Bereichen 15d und 15e des Stahlrohres 15a ein 
Bereich, welcher von der Verformung nicht berUhrt wurde. Die 
Grenzlinie zwischen den Bereichen A und B verlauft in der Mitte 
dieses nichtverf ormten Bereiches. Beim Aufweiten der Ein- 
schnUrung 1^0 am Sufiersten Einschubende des Rohrverbinders 
mittels des Spreizkopfes 16 kann diese EinschnUrung so v:eit 
verformt warden, daB die Ringnut etwas verbreitert wird. In- 
folgedessen kann das Stahlrohr 15a selbst dann ausrelchend 
aufgeweitet werden, wie dies in 15d' angedeutet 1st, wenn der 
Auflendurchmesser des Ringes l40a klOiner sein sollte als der 
AuBendurchmesser des Zwischenabschnittes B. Dabei ergibt slch 
durch die Aufv^eitung elji inniger Kontakt zwischen den Bereichen 
15d und 15e des Stahlrohres 15a und dem Rohrverbinder 100, wobel 
die scharfkantigen Sel tcnwandungen 15d' des verformten Bereiches 
15d Insbesondere eine sehr krSftige, d&uerhafte Verbindung 
zwischen dein Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 100 ergeben. 
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Wie Flgur '^b zelgt, soil dieses mlt dera Rohrverblnder 100 
bestUckte ummantelte Stahlrohr 15a, dessen Mantel wicderum 
keinerlel Deschadlgung erlltten hat und bis zum auCersten Ende 
stehen geblieben ist, mit einem Zyllnder II5 dicht verbundcn 
warden, Dieser Zyllnder II3 trSgt elne Mutter 112 mit Auflen- 
gewinde, wahrend sein SuBerstes Ende mit Hilfe des Sprelzkopfes 
16 zu einem Plansch 114 umgebordelt wurde, indem der Durchmessei*- 
unterschied zwischen den Teilen l6c' bezw. l6c" des Abschnittes 
l6d und dem Auflcndurchmesser des Abschnittes I6c hierfUr aus- 
genutzt wurde. Zwischen den Plansch 110 des Rohrverbinders 100 
und dlesen Flansch 114 ist eine Ringpackung II5 eingelegt und 
durch Einschrauben der Mutter 112 in die Uberwurfmutter 111 auf 
dem Rohrverblnder 100 lafit sich das ummantelte Rohr 15 unbedingt 
dicht mit dem Zylinder II3 verbinden. 

Dei der fertigen Verbindung des ummantelten Stahlrohres 15a rait 
dem Rohrverblnder 10 gemaS Figur 5c bezw, dem Rohrverblnder 100 
gemaB Figur 4b ragen die Innenbunde 14 und 13 beim Rohrverblnder 
10 bezv7. die EinschnUrungen 140 und 150 beim Rohrverblnder 100 
zwar etwas in das Rohr hinein, d.h. Ihr Innendurchmesser ist 
etwas kleiner als der Innendurchmesser des Stahlrohres 15a, 
Jedoch wird dadurch der Durchflufi des die Rohrleitung durch- 
fllefienden Mediums praktisch nicht behindert. 

Die Piguren 5a und 5b zeigen ein weiteres AusrUhrur^sbeispiel 
eines erf indungsgemUi3en Rohrverbinders, bei welchem der am 
Suflersten Einschubende ausgebildete Bundring 14* a cine AuOen- 
nut aufweist, in welche ein Dichtring IJ'b eingesetzt ist. 
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Infolgedecsen kann bei diesem Rohrverbinder lOOA die spezlelle 
Ringnut IJa bezw. IJOa im Zwischenabschnitt B entfallen, sodaB 
dieser glatt durchgehen kann, Der Durchmesser dieses Zwischen- 
abschnittes B ist etwas kleiner als der Innendurchmesser des 
Metallrohres 115 und am rilckwartlgen Ende des Rohrverblnders 
1 OOA ist wiederum ein Flansch 11 angeformt. V/enn nun dieser 
Rohrverbinder lOOA in der bereits beschriebenen Weise tnittels 
des Spreizkopfes 16 aufgev/eitet wird, so wird der Bundring l^t'a 
mit dera in ihm liegenden Dichtring 13' b in die Wandung des 
Rohres 150 gepreOt, sodaB in diesem Rohr eine nach auBen gewolb- 
te Ringnut 15d entsteht, Durch diese plastische Teilverformung 
15d des nicht ummanteiten Metallrohres 150 ergibt sich eben- 
falls eine unbedlngt feste Verbindung z;7ischen Rohr und Rohr- 
verbinder, v;obei der eingepreOte Dichtring IJ^b fUr eine sichere 
Abdiclitung sorgt, 

Figur 6 zeigt ein Ausf Uhrungsbeispiel, bei welchem ein Rohr- 
verbinder 10 zusammen mit einern Hilf sverbinder oder Versteifung&- 
ring 117 verv;endet wird, welcher auf das AnschluDende eines 
Metallrohres 150 aufgeschoban i£t. Dieses Ausftihrtingsbeispiel 
eignet sich vor alle;:i fUr sehr dunnwandige Rohre, bei denen 
der Versteifungsrins II7 dafUr sorgt, daB beim Auf\ieiten des 
Rohrverblnders 10 das Rohr I50 tatsachlich nur an den Stellen 
15d unci 15e (siehe FigOc) teiiverformt wird und nicht etwa im 
ganzcn Anlagebereich des Rohrverblnders 10 aufgeweitet wird. 
Durch diesen SuBerst einfachen Verstcifungsring wird daher das 
Einsatzgebiet des erf indungcgemS^flen Rohrverblnders viesentlich 
erwoitert. Dieser Vcrsteifungsring II7 kann aus Ubllchem elsen- 
haltlgen Mctall oder Nichteiscnnolall wie Messing oder dgl. 
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bestehen, wobel die Wahl des Materials lediclich elne Prage 
der VertrSglichkelt mit dem Metall des AnschluBrohres I50 1st. 

Plgur 7 zeigt elnen derartigen Versteifungsrlng I7' m einer 
Form, wle sle spezlell fUr das AnschluBende 15b elfies um- 
mantelten Rohres I5, bestehend aus einem Metallrohr 15a und 
elnem Schutzraantel 15c, verwendet wlrd. Dleser Versteifungs- 
rlng 17' besltzt elne zyllndrlsche Innenwandung, wShrend seine 
Aufienwafidung in der In der Plgur 7 dargestellten Welse schrag 
veriauft, wodurch ein fester Sltz des Schutzmantels 15c auf 
dem Metallrohr 15a gewShrlelstet wlrd. 

Der in Plgur 8a dargestellte Rohrverbinder lOOB besltzt zwel 
Bundrlnge UOa und Uo'a, deren elner In elnar Elnschntirung 140 
am auBersten Elnschubehde des Rohrverblnders angeordnet 1st 
wShrend der andere Bundring l4o'a in einer EinschnUrung l4o' 
nahe dem rUckwartlgen Abschnittc des Rohrverblnders elngesetzt 
ist. Zwlschen beiden Bundringen ist auBerdem elne EinschnUrung 
130 ausgeblldet, in welcher ein Dichtring Ijob sltzt. Figur 8b 
zeigt dieses AusfUhrungsbelspiel nach seiner Verbindung mit ' 
elnera ummantelten Rohr I5. Durch die doppelte scharfkantige 
Aufweltung oder plastische Teilverforraung des Metallrohres 15a 
an den Stellen 15d und 15d durch die beiden Rlnge 140a sowie 
140' a ergibt slch selbst dann eine unbedlngt slchere Verbindung 
zwlschen dein Rohr 15 und dem Rohrverbinder lOOB, wenn auf den 
Rohrverbinder von auBen her Biegekrfifte elnwirken. 

Der in Figur 9 dargestellte Rohrverbinder lOOC besltzt Rund- 
sicken 100- im rUckwartlgen, d.h. also Im aus dem AnschluBende 
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des Rohres herausragenden Ende C, welche eine gewlsse Bewegungs 
rrelhelt zwlschcn zwei mlteinander zn verbindenden Rohrenden 
erlauben, Insbesondere wenn belde Rohrenden nlcht genau mlt- 
einander fluchten. Ein weiterer Vorteil dieser AusbUdung 
besteht darin, daB sich hiermit auch in gewissem Umfange Wlnkel 
verblndungen herstellen lassen, wShrend auBerdem, wenn die 
Verblndungsstelle starken Durchbiegungen ausgesetzt wlrd, dlese 
Sicken 100' derartlge Blegebeanspruchungen ohne weiteres auf- 
nehmen, sodaB die feste Verbindung zwischen dem Rohrverbinder 
lOOC und elnem Rohr 15 bezw. 150 an den Stellen der scharf- 
kantigen Tellverformung des Rohres durch derartlge Blegebean- 
spruchungen nlcht geschwScht wlrd. 

Der Bundring U bezw. I40a an, aufiersten Elnschubende eines 
erflndungsgemaflen Rohrverblnders, kann mit normalem hydrauli- 
schem Druck unter Verwendung des Spreizkopfes 16 gemafl Pigur 11 
ohne weiteres m der gewUnsohten Welse aufgeweltet werden 
selbst wenn der Ring vollkomnien geschlossen 1st. Andererselts 
kann der Bundring I40a auch als aufgeschnittener Ring oder 
Spaltring ausgebildet werden, wobei ellerdings unbedingt eln 
Dlchtring 130 vorgesehen werden muB, u:i» eins einwandfreie 
Abdlchtung zu erreichen, Dieser Dichtring lUflt sich ohne 
weiteres so stark aufweiten, dafi auf Jeden Pall die erforder- 
llche Abdlchtung gewahrlelstet 1st. 

t 

WShrend in Figur 4b die Verbindung eines ummantelten Rohres 
mit elnera nlchtummantelten Zylinder dargostellt 1st, zelgen 
die Flguren lOa bis 10c die Verbindung zweler unmantelter Rohre, 
m welche Jewells eln erflndungsgcmaBer Rohrverbinder 10 bezw 
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100 eingepreBt ist, Bel dem Ausf iihrungsbeisplel gemaB Figur 10a 
1st auf die belden aneinander anllegenden Plansche 11 der beiden 
Rohrverbinder 10 eln Ring aufgedrUckt, welcher eine Innennut in 
einer der Gesamtdicke beider. Plansche entsprechenden Breite 
aufweist. In Figur 10b und 10c besteht dieses Verbindungsorgan, 
mittels welchem die beiden Flansche der beiden Rohrverbinder 
zusammengepreBt werden, aus einer hinter den einen Plansch 
grelfenden Obervmrf mutter 111 mit Ihnengewlnde und einer hinter 
den anderen Plansch greifenden Bundmutter 112 mit AuBengewinde. 
Durch gegenseltige Verschraubung der beiden Telle 111 und 112 
werden die beiden Flansche 110, zwischen denen erforderlichen- 
falls noch eine Ringpackung 115 angeordnet v/ird, fest zusammen- 
gepreBt, sodaB eine unbedingt sichere Verbindung erzielt wird. 
Ein weiteres Verbindungsorgan zeigen die Piguren lOd und lOe, * 
Hierbei wird eine Art Uberwurfmutter 116 verv;endet, welche 
allerdings nicht Uber den Flansch 110 hinweggreif t, sondern 
innenseitig an diesera anliegt. Dieses Teil 116 schneidet mit 
seinem Innengewinde ll6a (Fig.lOe) in den Schutzmantel 15c des 
ummantelten Rohres 15, sodafl hierdurch nicht nur dieses Teil 
116 festgehalten wird, sondern gleichzeitig das AnschluBende 
des Rohres von auBen her im wesentlichen in der gleichen Weise 
verstelft wird, wie dies durch die Versteifungsringe bel den 
AusfUhrungen gemaB Figur 6 und 7 der Fall ist, Hinter den 
Flansch 110 des mit dem ummantelten Rohr 15 zu verbindenden 
Rohres greift ein Planschring 117* durch welchen Zugbolzen 117a 
in das GegenstUck 116 eingeschraubt sind, sodaB beide Plansche 
110 fest gegeneinander gepreBt werden, wobei wiederum eine Ring- 
packung 115 zwischen beiden Flanschen angeordnet werden kann. 
Figur lOd zelgt auBerdom eine Abwandlung des Rohrverbinders 100, 
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bel welchcr 1„ AnschluO an den Plansch no noch .1„ Icurzes 
RohrstUck no' ausecbildet 1-f n<„ , =»n Kurzes 

„._, , «usseoil<lct lot. Dlesos kurze RohrstOac 110' 

licha Abdiohtung «,d zu» andaron aln. Varbaasaruns dar Faatl. 
kalt an dar Varblndungaat.n. arzl.lt Hlrd. 

^''Roh^fT nohrverblnaer ^ da„ AnachluBanda 
daa Rohras harausragandan Enda alnan Flansch aufwalst kam, ' 

ZTrZZrT ^r"-"-=— "1 as nuTeL; T . 

r:T7r-"« -n,andat 

aahluBanda alnas Bahras auf dam Rahrvarblndar aufgaac^Lar 

Ubllanaa Hon^arblnde^n-ir^^l^r^arrr.::? 

SalbstvarstSndllah kdnnan dl. i„ aen Flguran dars.atalUan 
und v„..at,ha„d baaohriab.nan Ausna,runsabalapiau"; d U 
verschladanata WaUa abeawandalt wardan. So .Tl d a 



5 0 o 2 C /• U 7 i 2 



2458188 

Andrcjewski, Honke, Gesthuyscn & Masch, Patentanwaite in Essen 

- 20 - 



und fUr den Innenbund an der Stelle der den Dlchtring aufnehmen- 
den Ringnut bezw* fUr die Einschniirung zur Aufnahme des Dicht- 
ringes die gleichen Innendurchmesscr vorgesehen werden, sodaO 
die Aufweitung mittels eines entsprechonden Aufv/eitungs- oder 
Sprelzwerkzcuges, etv;a der in Figur 11 dargestellten Art, in 
einem einzigen Schritt erfolgen kann. Des weiteren braucht der 
Dichtring nicht an einer aufzuweitenden Stelle des Rohrver- 
binders angeordnet zu werden, sondern er kann auch an irgend- 
einer jg^nderen Stelle eingesetzt v/erden, v;obei dieser Dichtring 
dann auf irgendwie andere V/eise derart zuscunnenpreBbar sein 
muQ, daB sich eine unbedingte Abdichtung ergibt. 

Der erf indungsgemafle Rohrverbinder kann insbesondere bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 2a als GuOstUck hergestellt . 
werden, oder er kann auch axis einem entsprechenden RohrstUck, 
zweckmaBigerweise aus nichtrostendem Me tall, in die jeweils 
gewUnschte Form gepreBt werden. 
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